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OPIS TECHNICZNY
do projektu budowlanego wykonawczego dla uktadow regulacji ci$nienia na odrzutach od magistrali
cieptowniczej w kierunku sieci osiedlowych na Lewobrzezu Szczecina — cze$¢ technologiczna - Etap 3

1. Podstawa opracowania

e Umowa nr 22/NG/U/2018

e  Wytyczne zawarte w Programie Funkcjonalno - Uzytkowym

e Koncepcja - Regulacja cisnien na odrzutach od magistrali cieplowniczej w kierunku sieci
osiedlowych na Lewobrzezu Szczecina — oprac. SEC Sp. z 0.0., z marca 2018r.

e Zestawienie danych do obliczen (przeptywy i ci$nienia sieci cieplnej na Lewobrzezu), z 03.2019

e Dodatkowe ustalania z SEC-Szczecin poczynione w trakcie prac projektowych a wprowadzajace
zmiany do ,, Koncepcji ... ” z marca 2018r.

e (Ogolne warunki techniczno-eksploatacyjne SEC

e Obowigzujace normy i przepisy

e Inwentaryzacja sieci i komor cieptowniczych i wizje lokalne w terenie

2. Przedmiot i zakres opracowania
Przedmiotem opracowania sg uktady regulacji ci$nien na odrzutach od magistrali cieplowniczej w

kierunku sieci osiedlowych na Lewobrzezu Szczecina.
Zakres niniejszego opracowania obejmuje, projekt uktadéw regulacji cisnien na odrzutach od magistrali
cieplowniczej w kierunku sieci osiedlowych na Lewobrzezu Szczecina dla Etapu 3, w komorach:

1. Komora D43 na istniejacej sieci cieptowniczej przy ul. Rugianskiej

2. Komora D36 na istniejacej sieci cieptowniczej przy ul. Wilczej

3. Komora A52 na istniejacej sieci cieptowniczej przy ul. Bazarowe;j

4. Komora T13 na istniejgcej sieci cieptowniczej przy ul. Niedziatkowskiego

5. Komora K18 na istniejacej sieci cieptowniczej przy ul. Ku Stoncu

6. Komora T6 na istniejacej sieci cieptowniczej przy ul. Zétkiewskiego/Chodkiewicza

Projekt techniczny zawiera opracowanie dla czesci technologicznej powyzszego zakresu.
Opracowania dla zasilania telekomunikacyjnego i elektrycznego komor oraz AKPiA s3 tematem
oddzielnych projektéw w ramach niniejszego opracowania.
Doboér armatury regulacyjnej dokonano w oparciu o dostarczone przez Inwestora (SEC) zestawienie
danych do obliczen (przeptywy i cis$nienia dla okresu zimowego, przejsciowego i letniego - 03.2019) —
zat. nr 2.
e parametry dla sezonu grzewczy - tz/tp = 125/65°C
e parametry dla sezon przej$ciowy - tz/tp = 86/46°C (wahania temperatury zasilania - 75°C - 100°C)
e parametry dla sezonu letniego - tz/tp = 80/47°C

3. Rozwiazania projektowe dla cze$ci technologicznej
3.1. Komora D43, ul. Rugianska —rys. nr 1-1.3

Regulacje¢ ci$nienia zaprojektowano w istniejacej komorze D43 na rurociagu zasilajacym istniejacej sieci
cieptowniczej 2xDn250mm, ktora stanowi odrzut od sieci cieplowniczej 2xDn350mm w kierunku
ul.Komuny Paryskie;j.

Uktad regulacyjny zaprojektowano na rurociggu zasilajacym odrzutu Dn250mm.

Armature regulacyjna zaprojektowano w oparciu o ponizsze wartosci przeptywu.

a) Parametry dla komory D43 wg danych SEC z marca 2019r.

- temperatura zasilania tz=125°C,

- $rednica odrzutu, na ktorym nalezy zamontowa¢ armatur¢ regulacyjng - Dn250mm.

- zatozenia dla jakich dobrano armaturg regulacyjng przedstawiono w tabeli ponize;j:

OKRES ZIMOWY OKRES PRZEJISCIOWY OKRES LETNI
Komora Cisnienie | Wymagane Cié$nienie | Wymagane Cis$nienie | Wymagane
Przeptyw przed cisnienie za | Przeptyw przed ci$nienie za | Przepltyw przed cis$nienie za
regulatorem | regulatorem regulatorem | regulatorem regulatorem | regulatorem
- [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa]
D43 82,86 - - 25,9 - - 17,85 - -
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b) Armatura regulacyjna

Na rurociagu zasilajacym odrzutu w kierunku ul Komuny Paryskiej, zaprojektowano przepustnice
regulacyjno-zaporowg z potrojnym mimosrodem Dn250mm z przytaczem do wspawania, PN25, T150°C,
klasa szczelnosci A w obu kierunkach, z przektadnig slimakowa i napedem elektrycznym regulacyjnym.

¢) Armatura zaporowa

W komorze D43 przewidziano wymian¢ wszystkich zaworéw odcinajgcych na rurociggach.

Jako armatur¢ odcinajaca na rurociggach gtownych, na kierunku Wilcza - Druckiego-Lubeckiego,
zaprojektowano zawory kulowe do wspawania Dn350 i Dn300mm petnoprzelotowe, PN25, T150°C.

Na rurociagach odrzutu w kierunku ul. Komuny Paryskiej zaprojektowano zawory kulowe do wspawania
Dn250mm petnoprzelotowe, PN25, T150°C.

Wszystkie zawory nalezy wyposazy¢ w przekladnie §limakowe i1 napedy elektryczne do pracy
otworz/zamknij.

Pozostala armature zaporowa na spinkach/obej$ciach, odwodnieniach, odpowietrzeniach i na podiaczeniu
przetwornikdw cisnienia 1 manometrow do rurociaggdéw, zaprojektowano zawory kulowe ze
zredukowanym przelotem, do wspawania, z rgczkami PN25, T150°C, dodatkowo na obej$ciach
zaprojektowano zawory regulacyjne.

d) Rurociagi
W komorze D43 przewidziano wymiane wszystkich istniejacych rurociggéw. Do montazu armatury

regulacyjnej i zaporowej zaprojektowano rury stalowe czarne bez szwu wg PN-80/H-74219 taczone przez
spawanie. Kolana hamburskie.

Prace spawalnicze na rurociagach stalowych wykonac¢ jako elektryczne w ostonie argonu.

Do spawania stosowa¢ elektrody spetniajace normg PN-EN ISO 2560:2010. Wymagane jest wykonanie
badan 100% spawow rur stalowych metoda radiologiczng lub ultradzwigkowa.

Powierzchnie rurociagdéw, nalezy oczysci¢ wg punktu 3 normy PN-EN ISO 8501-1:2008, a w
szczegblnosci wykonaé odtluszczenie 1 odrdzewienie. Powierzchnie pokry¢é dwoma warstwami farby do
zabezpieczania rurociagdw cieptowniczych o grubos$ci minimum 50p kazda. Farba musi by¢ odporna na
dziatanie temperatury do 150°C. Po zabezpieczeniu antykorozyjnym nalezy przystapi¢ do izolacji
termicznej rurociggow i armatury.

e) Izolacja termiczna

Rurociagi izolowa¢ termicznie matami z welny szklanej lub skalnej z ptaszczem z blachy stalowej
ocynkowane;.

Izolacja i1 jej grubos¢ powinna spetniaé wymagania PN-B-02421:2000 oraz posiada¢ klasyfikacje
wyrobow nierozprzestrzeniajacych ogien (klasyfikacje ogniowa E w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN
13501-1:2008 oraz posiada¢ aprobat¢ techniczng dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 1zolacje
powinny by¢ wykonane w sposob zapewniajacy nierozprzestrzenianie ognia.

f) Pomiar ci$nienia i temperatury
Pomiar ci$nienia zaprojektowano za pomoca przetwornikéw cisnienia 0-1,6MPa/4-20mA, z przylaczem

elektrycznym PD, kré¢cem M20x1,5 z radiatorem dla rurociagu zasilajacego i bez radiatora dla rurociaggu
powrotnego wraz z zaworami odcinajagcymi.

Pomiar temperatury zaprojektowano za pomoca czujnikéw temperatury Pt100, klasy AA, z glowicowym
przetwornikiem temperatury Pt100/0-150°C/4-20mA

Do pomiaru temperatury i ci$nienia zaprojektowano rowniez termometry proste i manometry tarczowe,
sposob polaczenia manometréw zgodnie z ,,Ogolnymi wymaganiami techniczno-eksploatacyjnymi do
warunkow wymiany-budowy sieci cieptowniczych - zat. 1A” oraz wytycznymi SEC-Szczecin (zal. 3).

g) Wentylacja komory
W komorze D43 zaprojektowano grawitacyjng wentylacje nawiewng i wywiewng, wyprowadzong na
zewnatrz komory i zakonczong kominkami wentylacyjnymi.

3.2. Komora D36, ul. Wilczej — rys. nr 2-2.3

Regulacje ci$nienia zaprojektowano w istniejacej komorze D36 na rurociagu zasilajacym istniejacej sieci
cieptowniczej 2xDn250mm, ktora stanowi odrzut od sieci cieplowniczej 2xDn350mm w kierunku
ul.Swigtoborzycow.

Uktad regulacyjny zaprojektowano na rurociggu zasilajagcym odrzutu Dn250mm.
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Armaturg regulacyjng zaprojektowano w oparciu o ponizsze wartosci przeptywu.

a) Parametry dla komory D36 wg danych SEC z marca 2019r.

- temperatura zasilania tz=125°C,
- §rednica odrzutu, na ktéorym nalezy zamontowa¢ armature regulacyjna - Dn250mm.
- zatozenia dla jakich dobrano armaturg regulacyjng przedstawiono w tabeli ponize;j:

OKRES ZIMOWY OKRES PRZEJSCIOWY OKRES LETNI
Komora Cis$nienie | Wymagane Cié$nienie | Wymagane Cis$nienie | Wymagane
Przeptyw przed ci$nienie za | Przeptyw przed ci$nienie za | Przeptyw przed ci$nienie za
regulatorem | regulatorem regulatorem | regulatorem regulatorem | regulatorem
- [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa]
D36 76,3 - - 44,72 - - 24,16 - -

b) Armatura regulacyjna

Na rurociggu zasilajgcym odrzutu w kierunku ul. Swietoborzycow zaprojektowano przepustnice
regulacyjno-zaporowg z potrojnym mimosrodem Dn250mm z przytgczem do wspawania, PN25, T150°C,
klasa szczelnosci A w obu kierunkach, z przektadnig $§limakowsg i napedem elektrycznym regulacyjnym.
Uktad regulacyjny przewidziano dla pracy na sezon przejsciowy i letni.

¢) Armatura zaporowa

W komorze D36 przewidziano wymiang zawordéw odcinajacych na rurociggach odrzutu Dn250mm.

Jako armature odcinajaca na rurociagu zasilajacym i powrotnym odrzutu w kierunku ul. Swietoborzycoéw
zaprojektowano zawory kulowe do wspawania Dn250mm pelnoprzelotowe, PN25, T150°C, wyposazone
w przektadnie §limakowe i napgdy elektryczne do pracy otworz/zamknij.

Na podtaczeniu przetwornikow ci$nienia i manometréw do rurociaggéow zaprojektowano zawory kulowe
ze zredukowanym przelotem, do wspawania Dn20mm, z rgczkami PN25, T150°C.

Istniejaca armature zaporowa na obej$ciach, odwodnieniach i odpowietrzeniach pozostawia si¢ do
wykorzystywania — zostaty wymienione podczas remontu komory w 2015r.

d) Rurociagi w komorze

Rurociggi niezbedne do montazu armatury regulacyjnej i zaporowej zaprojektowano z rur stalowych
czarnych bez szwu wg PN-80/H-74219 taczone przez spawanie. Kolana hamburskie.

Prace spawalnicze na rurociggach stalowych wykona¢ jako elektryczne w ostonie argonu.

Do spawania stosowa¢ elektrody speiniajace norme¢ PN-EN ISO 2560:2010. Wymagane jest wykonanie
badan 100% spawow rur stalowych metodg radiologiczng lub ultradzwigkowa.

Powierzchnie rurociagdéw, nalezy oczysci¢ wg punktu 3 normy PN-EN ISO 8501-1:2008, a w
szczegolnosci wykonaé odtluszezenie i odrdzewienie. Powierzchnie pokry¢ dwoma warstwami farby do
zabezpieczania rurociaggdéw cieptowniczych o grubos$ci minimum 50p kazda. Farba musi by¢ odporna na
dziatanie temperatury do 150°C. Po zabezpieczeniu antykorozyjnym nalezy przystapi¢ do izolacji
termicznej rurociaggdéw i armatury.

e) Izolacja termiczna

Rurociagi w komorze, izolowa¢ termicznie matami z welny szklanej lub skalnej z plaszczem z blachy
stalowej ocynkowane;j.

Izolacja 1 jej grubo$¢ powinna spelnia¢ wymagania PN-B-02421:2000 oraz posiada¢ klasyfikacje
wyrobow nierozprzestrzeniajacych ogien (klasyfikacj¢ ogniowg E w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN
13501-1:2008 oraz posiada¢ aprobate¢ techniczng dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Izolacje
powinny by¢ wykonane w sposob zapewniajgcy nierozprzestrzenianie ognia.

f) Pomiar ci$nienia i temperatury
Pomiar ci$nienia zaprojektowano za pomoca przetwornikow ci$nienia 0-1,6MPa/4-20mA, z przytaczem

elektrycznym PD, kro¢cem M20x1,5 z radiatorem dla rurociagu zasilajacego i bez radiatora dla rurociagu
powrotnego wraz z zaworami odcinajacymi.

Pomiar temperatury zaprojektowano za pomoca czujnikéw temperatury Pt100, klasy AA, z glowicowym
przetwornikiem temperatury Pt100/0-150°C/4-20mA. Istniejgce termometry proste i manometry tarczowe
— do wykorzystania (zostaly wymienione podczas remontu komory w 2015r).

g) Wentylacja komory, drabinki wlazowe i wprowadzenie armatury do komory
W komorze D36 zaprojektowano grawitacyjna wentylacj¢ nawiewng i wywiewng, wyprowadzong na
zewnatrz komory i zakonczong kominkami wentylacyjnymi.
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W komorze zamontowac¢ pod wtazami brakujace drabinki wlazowe ocynkowane ogniowo — szt. 2.

Do wprowadzenia do komory zawordéw i zasuwy z nap¢dami nalezy podczas montazu, wykorzystaé
otwér w $cianie komory na odrzucie 2xDn250mm w kierunku ul. Swietobozycow - demontujac i
odbudowujagc fragment kanatu c.o.

3.3. Komora A52, ul. Bazarowa — rys. nr 3-3.3

W istniejacej komorze AS52 zaprojektowano regulacje cisnienia na odrzutach rurociggéw zasilajacych w
dwoch kierunkach:
e na odrzucie 2xDn350mm istniejacej sieci cieptowniczej 2xDn400mm, ktéra stanowi odrzut od
magistrali cieplowniczej 2xDn600mm w kierunku al. Wyzwolenia
e na obejéciu armatury zaporowej na istniejgcej sieci cieptowniczej 2xDnl100mm, ktéra stanowi
odrzut od magistrali cieplowniczej 2xDn600mm w kierunku ul. Matejki
Uktady regulacyjne zaprojektowano na rurociggu zasilajgcym odrzutu Dn350mm oraz jako obejscie
armatury zaporowej rurociggu zasilajacego Dn100mm.
Armaturg regulacyjng zaprojektowano w oparciu o ponizsze parametry obliczeniowe.

a) Parametry obliczeniowe dla komory A52 wg danych SEC z marca 2019r.

- temperatura zasilania tz=125°C,

- $rednica odrzutow, na ktorych nalezy zamontowac¢ uktad regulacyjny - Dn350 i Dn100mm.

- zalozenia dla jakich dobrano armature regulacyjng oraz jakie nalezy uzyska¢ po zamontowaniu
regulatora przedstawiono w tabeli ponizej:

OKRES ZIMOWY OKRES PRZEJISCIOWY OKRES LETNI
Komora Cié$nienie | Wymagane Cis$nienie | Wymagane Cisénienie | Wymagane
Przeptyw przed cisn. za | Przeptyw przed cisn. za | Przeplyw przed cisn. za
regulatorem | regulator. regulatorem | regulator. regulatorem | regulator.
AS52 [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa]
Kierunck 440,8 - - 203,11 - - 94,18 - -
Wyzwolenia
Kierunek 10,53 996,73 771,39 3,04 991 798 1,39 1092 747
Matejki

b) Armatura regulacyjna
e Na rurociggu zasilajacym odrzutu Dn350 w kierunku al. Wyzwolenia, zaprojektowano przepustnice
regulacyjno-zaporowa z potrojnym mimosrodem Dn350mm z przytaczem do wspawania, PN25, T150°C,
klasa szczelnosci A w obu kierunkach, z przektadnia slimakowa i napgdem elektrycznym regulacyjnym.
a) Do regulacji roznicy cis$nien, na obej$ciu armatury zaporowej rurociagu zasilajgcego Dn100mm w
kierunku ul. Matejki, zaprojektowano regulator réznicy cisnien Dn40mm z korpusem kotnierzowym,
PN25, T150°C, Kvs-20m®/h, nastawa regulowana 1-4bar, odcigzony ci$nieniowo za pomocg mieszka z
dwoma zewnetrznymi przylaczami impulsu, z zaworami iglicowymi, ztaczkami zaciskowymi, dtawikiem
antyoscylacyjnym i przewodami impulsowymi 6mm.
Wymagana temperatura pracy T=150°C lub wyzsza.
Montaz regulatora - obej$cie armatury zaporowej na rurociggu zasilajagcym.
UWAGA:

o Uklady regulacyjne przewidziano dla pracy na sezon letni, w tym czasie (na odrzucie

Dnl00mm), zawor odcinajgcy na rurociggu zasilajgcym nalezy zamkngc.
o W sezonie zimowym/grzewczym (na odrzucie Dnl00mm), ukiad regulacyjny na obejsciu nalezy
zamknqg¢ a zawor odcinajgcy na rurociggu zasilajgcym otworzyé.

¢) Armatura zaporowa
W komorze A52 na rurociagach zasilajacych i powrotnych odrzutow Dn350 i Dn100mm zaprojektowano
wymiang istniejagcych zaworéw kotierzowych na zawory kulowe do wspawania.
e Na odrzucie Dn350mm zaprojektowano zawory kulowe do wspawania Dn350mm pelnoprzelotowe
PN25, T150°C, z przektadnig $limakowa i napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij.
e Na rurociggu zasilajacym i powrotnym odrzutu Dnl00mm zaprojektowano zawory kulowe do
wspawania Dn100mm petnoprzelotowe z raczkg PN25, T150°C.
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Jako armature odcinajaca na obejsciach , odpowietrzeniach i na podtaczeniu przetwornikow cisnienia i
manometrow do rurociaggéow, zaprojektowano zawory kulowe ze zredukowanym przelotem, do
wspawania, z raczka, PN25, T150°C oraz zawory regulacyjne.

d) Filtr
Przed regulatorem na obejsciu D40mm zaprojektowano filtr kotnierzowy sko$ny Dn40mm, PN25, 150°C
z zeliwa sferoidalnego, wktad ze stali nierdzewnej o $rednicy oczek siatki min. 0,5mm, 200 oczek/cm?.

e) Rurociagi w komorze
Obejscie dla regulacji oraz rurociagi w komorze zaprojektowano z rur stalowych czarnych bez szwu wg
PN-80/H-74219 taczonych przez spawanie. Kolana hamburskie.
Prace spawalnicze na rurociggach stalowych wykonac¢ jako elektryczne w ostonie argonu.
Do spawania stosowa¢ elektrody spetniajace normg PN-EN ISO 2560:2010. Wymagane jest wykonanie
badan 100% spawow rur stalowych metoda radiologiczng lub ultradzwickowa.
Powierzchnie rurociagdéw, nalezy oczysci¢ wg punktu 3 normy PN-EN ISO 8501-1:2008, a w
szczegolnosci wykonaé odtluszezenie i odrdzewienie. Powierzchnie pokry¢é dwoma warstwami farby do
zabezpieczania rurociaggdow cieptowniczych o grubosci minimum 50p kazda. Farba musi by¢ odporna na
dziatanie temperatury do 150°C. Po zabezpieczeniu antykorozyjnym nalezy przystapi¢ do izolacji
termicznej rurociggow i armatury.

f) Izolacja termiczna
Rurociagi w komorze, izolowaé termicznie matami z welny szklanej lub skalnej z ptaszczem z blachy
stalowej ocynkowane;j.
Izolacja 1 jej grubo$¢ powinna spelnia¢ wymagania PN-B-02421:2000 oraz posiada¢ klasyfikacje
wyrobow nierozprzestrzeniajacych ogien (klasyfikacje ogniowa E w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN
13501-1:2008 oraz posiada¢ aprobate techniczng dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 1zolacje
powinny by¢ wykonane w sposob zapewniajacy nierozprzestrzenianie ognia.

g) Pomiar ci$nienia i temperatury
Pomiar ci$nienia zaprojektowano za pomoca przetwornikéw cisnienia 0-1,6MPa/4-20mA, z przylaczem

elektrycznym PD, kré¢cem M20x1,5 z radiatorem dla rurociagu zasilajacego i bez radiatora dla rurociggu
powrotnego wraz z zaworami odcinajagcymi.

Pomiar temperatury zaprojektowano za pomoca czujnikéw temperatury Pt100, klasy AA, z glowicowym
przetwornikiem temperatury Pt100/0-150°C/4-20mA

Do pomiaru temperatury i ciSnienia zaprojektowano réwniez termometry proste i manometry tarczowe,
sposob polaczenia manometrow zgodnie z ,,Ogdélnymi wymaganiami techniczno-eksploatacyjnymi do
warunkow wymiany-budowy sieci cieptowniczych - zat. 1A” oraz wytycznymi SEC-Szczecin (zat. 3).

3.4. Komora T13, ul. Niedzialkowskiego — rys. nr 4-4.3

Regulacje ci$nienia zaprojektowano w istniejacej komorze T13 na obej$ciu armatury zaporowej
Dn250mm zamontowanej na rurociggu zasilajgcym istniejgcej sieci cieptowniczej 2xDn350mm w
kierunku ul. Niedziatkowskiego, ktora stanowi odrzut od sieci cieptowniczej 2xDn500.

Uktad regulacyjny zaprojektowano jako obejscie istniejgcej armatury zaporowej Dn250mm na rurociggu

zasilajagcym.

Armature regulacyjna zaprojektowano w oparciu o ponizsze warto$ci przeplywu.

a) Parametry dla komory T13 - wg danych SEC z marca 2019

- temperatura zasilania tz=125°C,

- $rednica odrzutu, na ktorym nalezy zamontowa¢ armatur¢ regulacyjng - Dn250mm.
- zalozenia dla jakich dobrano armature regulacyjng przedstawiono w tabeli ponize;j:

OKRES ZIMOWY OKRES PRZEJSCIOWY OKRES LETNI
Komora Cisnienie | Wymagane Cis$nienie | Wymagane Cisnienie | Wymagane
Przeptyw przed cisnienie za | Przeptyw przed cis$nienie za | Przeptyw przed cisnienie za
regulatorem | regulatorem regulatorem | regulatorem regulatorem | regulatorem
- [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa]
T13 53,0 - - 36,45 - - 22,86 - -
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b) Armatura regulacyjna
Na obejsciu armatury zaporowej rurociggu zasilajgcego, zaprojektowano przepustnice regulacyjno-

zaporowa z potrojnym mimosrodem Dnl50mm z przylaczem do wspawania, PN25, T150°C, klasa
szczelnosci A w obu kierunkach, z przektadnia slimakowa i napgdem elektrycznym regulacyjnym.
UWAGA:
o Uklad regulacyjny przewidziano dla pracy na sezon letni, w tym czasie zawor odcinajgcy na
rurociggu zasilajgcym nalezy zamkngcé.
o W sezonie zimowym i przejsciowym uktad regulacyjny na obejsciu nalezy zamkngé a zawor
odcinajgcy na rurociggu zasilajgcym otworzyc.

¢) Armatura zaporowa

W komorze T13 przewidziano wymian¢ zaworow odcinajacych na rurociggach odrzutu Dn250mm.

Jako armatur¢ odcinajagca na rurociggu zasilajgcym 1 powrotnym odrzutu w kierunku ul
Niedziatkowskiego zaprojektowano zawory kulowe do wspawania Dn250mm pelnoprzelotowe, PN25,
T150°C, wyposazone w przektadnie §limakowe i napedy elektryczne do pracy otwdrz/zamknij.
Dodatkowo na rurociggu powrotnym, dla umozliwienia barwienia wody w rurociggach, zaprojektowano
zawor kulowy do wspawania Dn250mm petnoprzelotowy z samoblokujaca si¢ przektadnig mechaniczna.
Jako armatur¢ odcinajagca na obejsciu zaprojektowano zawodr kulowy do wspawania DnlS5S0mm ze
zredukowanym przelotem z raczka.

Na podtaczeniu przetwornikow ci$nienia do rurociagdéw i odpowietrzeniu zaprojektowano zawory kulowe
ze zredukowanym przelotem, do wspawania Dn20mm, z ragczkami PN25, T150°C.

Istniejgce zasuwy i zasuwy kolierzowe Dn250mm oraz pompg nalezy zdemontowac.

d) Rurociagi
Obejscie dla regulacji zaprojektowano z rur stalowych czarnych bez szwu wg PN-80/H-74219 taczonych

przez spawanie. Kolana hamburskie.

Prace spawalnicze na rurociggach stalowych wykonac¢ jako elektryczne w ostonie argonu.

Do spawania stosowa¢ elektrody spetniajace normg PN-EN ISO 2560:2010. Wymagane jest wykonanie
badan 100% spawow rur stalowych metoda radiologiczng lub ultradzwickowa.

Powierzchnie rurociggéw, nalezy oczys$ci¢ wg punktu 3 normy PN-EN ISO 8501-1:2008, a w
szczegolnosci wykonaé odtluszezenie i odrdzewienie. Powierzchnie pokry¢é dwoma warstwami farby do
zabezpieczania rurociggdw cieptowniczych o grubos$ci minimum 50 kazda. Farba musi by¢ odporna na
dziatanie temperatury do 150°C. Po zabezpieczeniu antykorozyjnym nalezy przystapi¢ do izolacji
termicznej rurociggow i armatury.

e) Izolacja termiczna

Rurociaggi w komorze, izolowaé termicznie matami z welny szklanej lub skalnej z ptaszczem z blachy
stalowej ocynkowane;j.

Izolacja 1 jej grubo$¢ powinna spelnia¢ wymagania PN-B-02421:2000 oraz posiada¢ klasyfikacje
wyrobow nierozprzestrzeniajacych ogien (klasyfikacje ogniowa E w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN
13501-1:2008 oraz posiada¢ aprobat¢ techniczng dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Izolacje
powinny by¢ wykonane w sposob zapewniajacy nierozprzestrzenianie ognia.

f) Pomiar ci$nienia i temperatury
Pomiar ci$nienia zaprojektowano za pomoca przetwornikow ci$nienia 0-1,6MPa/4-20mA, z przytaczem

elektrycznym PD, kréécem M20x1,5 z radiatorem dla rurociggu zasilajacego i bez radiatora dla rurociggu
powrotnego wraz z zaworami odcinajgcymi.

Pomiar temperatury zaprojektowano za pomocg czujnikéw temperatury Pt100, klasy AA, z glowicowym
przetwornikiem temperatury Pt100/0-150°C/4-20mA

Do pomiaru temperatury i ciSnienia zaprojektowano réwniez termometry proste i manometry tarczowe,
sposob potaczenia manometrow zgodnie z ,,Ogdélnymi wymaganiami techniczno-eksploatacyjnymi do
warunkoéw wymiany-budowy sieci cieplowniczych - zat. 1A” oraz wytycznymi SEC-Szczecin (zat. 3).

3.5. Komora K18, ul. Ku Sloncu — rys. nr 5-5.3

Regulacje ci$nienia zaprojektowano w istniejacej komorze K18 na rurociagu zasilajacym istniejacej sieci
cieplowniczej 2xDn350mm w kierunku w kierunku ul. Ku Stoncu, ktéra stanowi odrzut od magistrali
cieptowniczej 2xDn700.
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Uktad regulacyjny zaprojektowano na rurociggu zasilajagcym odrzutu Dn350mm

Armature regulacyjng zaprojektowano w oparciu o ponizsze wartosci przeptywu.
a) Parametry dla komory K18 - wg danych SEC z marca 2019r.

- temperatura zasilania tz=125°C,
- §rednica rurociggu, na ktérym nalezy zamontowa¢ armature regulacyjng - Dn350mm.
- zatozenia dla jakich dobrano armature regulacyjng przedstawiono w tabeli ponize;j:

OKRES ZIMOWY OKRES PRZEJSCIOWY OKRES LETNI
Komora Cisnienie | Wymagane Cis$nienie | Wymagane Cis$nienie | Wymagane
Przeptyw przed cisnienie za | Przeptyw przed ci$nienie za | Przepltyw przed cis$nienie za
regulatorem | regulatorem regulatorem | regulatorem regulatorem | regulatorem
- [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa]
K18 108,4 - - 34,87 - - 18,72 - -

b) Armatura regulacyjna

Na rurociggu zasilajagcym odrzutu Dn350mm w kierunku ul. Ku Stoncu, zaprojektowano przepustnice
regulacyjno-zaporowg z potrojnym mimosrodem Dn350mm z przytaczem do wspawania, PN25, T150°C,
klasa szczelnosci A w obu kierunkach, z przektadnia slimakowa i napgdem elektrycznym regulacyjnym.

¢) Armatura zaporowa

W komorze K18 przewidziano wymiang istniejacych zaworéw kulowych do wspawania na rurociggach
odrzutu Dn350mm.

Jako armature odcinajgca na rurociggu zasilajacym i powrotnym odrzutu Dn350mm w kierunku

ul. Ku Stoncu, zaprojektowano zawory kulowe do wspawania Dn350mm pelnoprzelotowe, PN25,
T150°C, wyposazone w przektadnie slimakowe i napedy elektryczne do pracy otworz/zamknij.

Na obejsciach (bypass-ach) armatury regulacyjnej i zaporowej zaprojektowano zawory kulowy do
wspawania Dn50mm ze zredukowanym przelotem z raczkg oraz zawor regulacyjny Dn50mm.

Na podtaczeniu przetwornikow ci$nienia 1 manometréw do rurociggdw zaprojektowano zawory kulowe
ze zredukowanym przelotem, do wspawania Dn20mm, z raczkami PN25, T150°C.

d) Rurociagi
Rurociagi na obejsciach armatury regulacyjnej i zaporowej zaprojektowano z rur stalowych czarnych bez

szwu wg PN-80/H-74219 taczonych przez spawanie. Kolana hamburskie.

Prace spawalnicze na rurociagach stalowych wykonac¢ jako elektryczne w ostonie argonu.

Do spawania stosowa¢ elektrody spetiajace normg PN-EN ISO 2560:2010. Wymagane jest wykonanie
badan 100% spawow rur stalowych metoda radiologiczng lub ultradzwigkowa.

Powierzchnie rurociggéw, nalezy oczys$ci¢ wg punktu 3 normy PN-EN ISO 8501-1:2008, a w
szczegblnosci wykonaé odtluszezenie 1 odrdzewienie. Powierzchnie pokry¢é dwoma warstwami farby do
zabezpieczania rurociggdw cieptowniczych o grubos$ci minimum 50 kazda. Farba musi by¢ odporna na
dziatanie temperatury do 150°C. Po zabezpieczeniu antykorozyjnym nalezy przystapi¢ do izolacji
termicznej rurociggow i armatury.

e) Izolacja termiczna
Rurociagi w komorze, izolowa¢ termicznie matami z welny szklanej lub skalnej z plaszczem z blachy

stalowej ocynkowane;j.

Izolacja i1 jej grubos$¢ powinna speinia¢ wymagania PN-B-02421:2000 oraz posiada¢ klasyfikacje
wyrobow nierozprzestrzeniajacych ogien (klasyfikacje ogniowa E w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN
13501-1:2008 oraz posiada¢ aprobat¢ techniczng dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 1zolacje
powinny by¢ wykonane w sposob zapewniajacy nierozprzestrzenianie ognia.

f) Pomiar temperatury i ci$nienia
Pomiar cisnienia zaprojektowano za pomoca przetwornikéw cisnienia 0-1,6MPa/4-20mA, z przylaczem

elektrycznym PD, kré¢cem M20x1,5 z radiatorem dla rurociagu zasilajacego i bez radiatora dla rurociaggu
powrotnego wraz z zaworami odcinajacymi.

Pomiar temperatury zaprojektowano za pomocg czujnikéw temperatury Pt100, klasy AA, z gtlowicowym
przetwornikiem temperatury Pt100/0-150°C/4-20mA
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Do pomiaru temperatury i ci$nienia zaprojektowano réwniez termometry proste i manometry tarczowe,
sposob polaczenia manometrow zgodnie z ,,0goélnymi wymaganiami techniczno-eksploatacyjnymi do
warunkow wymiany-budowy sieci cieptowniczych - zat. 1A” oraz wytycznymi SEC-Szczecin (zat. 3).

3.1. Komora cieplownicza T6, ul. Zélkiewskiego — rys. nr 6-6.4
Regulacje cisnienia zaprojektowano w istniejacej komorze T6 na odrzutach rurociggdéw zasilajacych w

dwoch kierunkach:

na istniejacej sieci cieptowniczej 2xDn300mm, ktéra stanowi odrzut od sieci cieptowniczej
2xDn500mm w kierunku ul. Chodkiewicza (Piastow)
na istniejacej sieci cieptowniczej 2xDn250mm, ktéra stanowi odrzut od sieci cieptowniczej
2xDn500mm w kierunku ul. Zoétkiewskiego (Boh. Warszawy)
Uktady regulacyjne zaprojektowano na rurociggu zasilajacym odrzutu Dn300mm oraz jako obejscie
armatury zaporowej rurociggu zasilajacego Dn250mm.
Armaturg regulacyjng zaprojektowano w oparciu o ponizsze parametry obliczeniowe.
a) Parametry obliczeniowe dla komory T6 wg danych SEC z marca 2019r.

- temperatura zasilania tz=125°C
- Srednica odrzutu, na ktorym nalezy zamontowa¢ armatur¢ regulacyjng - Dn300mm.
- $rednica odrzutu, na ktorym nalezy zamontowac obejscie regulacyjne - Dn250mm.
- zalozenia dla jakich dobrano armature regulacyjng i jakie nalezy uzyska¢ po zamontowaniu regulatora,
przedstawiono w tabeli ponizej:

OKRES ZIMOWY OKRES PRZEJSCIOWY OKRES LETNI
Komora Ci$nienie | Wymagane Cisnienie | Wymagane Cisnienie | Wymagane
Przeptyw przed cisn. za | Przeplyw przed cisn. za | Przeptyw przed cis$n. za
regulatorem | regulator. regulatorem | regulator. regulatorem | regulator.
T6 [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa] [T/h] [kPa] [kPa]

Kierunek 156,6 - - 46,58 - - 18,12 - -
Chodkiewicza
, Kierunek 6,98 1002,76 761,42 2,26 984 806 1,22 1091 738
Zotkiewskiego

b) Armatura regulacyjna

- Na rurociggu zasilajacym odrzutu Dn300 w kierunku ul. Chodkiewicza (Piastow), zaprojektowano
przepustnice regulacyjno-zaporowa z potréjnym mimosrodem Dn300mm z przytaczem do wspawania,
PN25, T150°C, klasa szczelno$ci A w obu kierunkach, z przektadnig $§limakowa i napedem elektrycznym
regulacyjnym.

- Do regulacji réznicy cis$nien, na obej$ciu armatury zaporowej rurociagu zasilajacego Dn250mm w
kierunku ul. Zoétkiewskiego (Boh.Warszawy), zaprojektowano regulator roznicy cisnien Dn32mm z
korpusem kotnierzowym, PN25, T150°C, Kvs-6,3m’/h, nastawa regulowana 1-4bar, odciazony
ciSnieniowo za pomoca mieszka, z zaworami iglicowymi, ztaczkami zaciskowymi, dlawikiem
antyoscylacyjnym i przewodami impulsowymi 8mm.

Sitownik z ptynng nastawg warto$ci zadanej o pow. membrany 80cm?,

Wymagana temperatura pracy T=150°C lub wyzsza.

Montaz regulatora - obej$cie armatury zaporowej na rurociagu zasilajacym

c) Armatura zaporowa
W komorze T6 na rurociggach zasilajgcych i powrotnych odrzutow Dn300 i Dn250mm zaprojektowano
wymiang istniejagcych zaworow do wspawania Dn300 i kolierzowych Dn250mm.
- Na odrzucie Dn300mm zaprojektowano zawory kulowe do wspawania Dn300mm
petnoprzelotowe PN25, T150°C, z przektadnig $limakowg i napedem elektrycznym do pracy
otworz/zamknij.
- Na odrzucie Dn250mm zaprojektowano zawory kulowe do wspawania Dn250mm
petoprzelotowe z samoblokujacg sie przektadnig mechaniczng PN25, T150°C.
Jako armatur¢ odcinajaca na obejsciach, odwodnieniu ,na podlaczeniu przetwornikéw cisnienia i
manometrow do rurociggéw zaprojektowano zawory kulowe ze zredukowanym przelotem, do
wspawania, z raczka, PN25, T150°C oraz zawory regulacyjne.
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d) Filtr

Przed regulatorem na obejsciu regulacyjnym Dn32 zaprojektowano filtr kolnierzowy skosny Dn32mm,
PN25, 150°C z zeliwa sferoidalnego, wkiad ze stali nierdzewnej z pierScieniem wzmacniajagcym o
$rednicy oczek siatki min. 0,5mm, 200 oczek/cm?.

e) Rurociagi
Obejscie dla regulacji i pozostate rurociagi zaprojektowano z rur stalowych czarnych bez szwu wg PN-

80/H-74219 taczonych przez spawanie. Kolana hamburskie.

Prace spawalnicze na rurociagach stalowych wykonac¢ jako elektryczne w ostonie argonu.

Do spawania stosowa¢ elektrody spetniajace normg PN-EN ISO 2560:2010. Wymagane jest wykonanie
badan 100% spawow rur stalowych metoda radiologiczng lub ultradzwigkowa.

f) Izolacja termiczna.

Rurociagi w komorze, izolowa¢ termicznie matami z welny szklanej lub skalnej z plaszczem z blachy
stalowej ocynkowane;j.

Izolacja 1 jej grubo$¢ powinna spelnia¢ wymagania PN-B-02421:2000 oraz posiada¢ klasyfikacje
wyrobow nierozprzestrzeniajacych ogien (klasyfikacje ogniowa E w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN
13501-1:2008 oraz posiada¢ aprobate techniczng dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Izolacje
powinny by¢ wykonane w sposob zapewniajacy nierozprzestrzenianie ognia.

g) Pomiar temperatury i ci$nienia
Pomiar ci$nienia zaprojektowano za pomoca przetwornikow ci$nienia 0-1,6MPa/4-20mA, z przytaczem

elektrycznym PD, kré¢cem M20x1,5 z radiatorem dla rurociagu zasilajacego i bez radiatora dla rurociaggu
powrotnego wraz z zaworami odcinajacymi.

Pomiar temperatury zaprojektowano za pomoca czujnikéw temperatury Pt100, klasy AA, z glowicowym
przetwornikiem temperatury Pt100/0-150°C/4-20mA

Do pomiaru temperatury i ci$nienia zaprojektowano rowniez termometry proste i manometry tarczowe,
sposob potaczenia manometrow zgodnie z ,,Ogdélnymi wymaganiami techniczno-eksploatacyjnymi do
warunkow wymiany-budowy sieci cieptowniczych - zat. 1A” oraz wytycznymi SEC-Szczecin (zal. 3).

4.1. Armatura regulacyjna (regulatory réznicy ciSnien):

o Wszystkie zastosowane elementy urzadzen do regulacji stalej warto$ci r6znicy ci$nien powinny
by¢ zbudowane w sposob optymalny pod katem eksploatacji. W szczegdlnosci elementy mogace
ulega¢ uszkodzeniu takie jak membrany robocze powinny by¢ wzmocnione wktadka tekstylng

o Konstrukcje sitownikow regulatorow bezposredniego dziatania powinny umozliwia¢ samodzielna
mozliwo$¢ wymiany membrany bez konieczno$ci wymiany catego sitownika regulatora. Dotyczy
to w szczegodlnosci regulatorow ze sterowaniem bezposrednim jaki i posrednim a zwlaszcza
regulatora pilotowego-sterujacego.

e miejsce montazu - obejScie armatury zaporowej na rurociggu zasilajacym

e zawor gtowny dobrano dla maksymalnego przeptywu z mieszkiem odcigzajacym i sitownikiem
zamykajgcym. Dla minimalnego przeptywu zastosowano obejscie z regulatorem pomocniczym
(pilotem) z elementem dlawigcym i filtrem - (tam gdzie zachodzi taka potrzeba)

e czlon gtéwnego zaworu, jak rowniez regulatory pomocnicze (piloty) powinny mie¢ odcigzenie

mieszkowe

nie dopuszcza si¢ stosowania korpusow z zeliwa szarego

ci$nienie nominalne PN25 lub wyzsze

wymagana temperatura pracy Tmax=150°C lub wyzsza

zakres plynnej nastawy w granicach 1-4bar

minimalna Dp dla regulatora =12 bar

zastosowane elementy urzadzen do regulacji statej wartosci roznicy ciSnien zostaty usytuowane w

sposob optymalny pod katem eksploatacji. Elementy mogace ulega¢ uszkodzeniu takie jak

membrany robocze zostang wzmocnione wktadka tekstylng

e konstrukcje sitownikow regulatorow bezposredniego dzialania umozliwia samodzielng
mozliwo$¢ wymiany membrany bez koniecznosci wymiany catego sitownika regulatora. Dotyczy
to regulatoro6w ze sterowaniem bezposrednim jaki i posrednim, w tym regulatora pilotowego-
sterujacego
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z uwagi na ograniczone miejsce zabudowy w niektérych komorach zaprojektowano uktady
regulacji ze sterowaniem pomocniczym uwzgledniajagcym bypass wlaczony w korpus zaworu
gtdwnego

regulatory pomocnicze (pilotowe) jak rowniez regulatory autonomiczne (matogabarytowe),
zastosowano z korpusem monolitycznym, ktorego konstrukcja eliminuje dodatkowe potaczenie
uszczelniajace trzpienia sitownika i regulatora. Rozwigzanie takie zabezpiecza przed
rozszczelnieniem majacym wplyw na uszkodzenie urzadzenia podczas dtuzszej eksploataciji
umozliwi¢ zabezpieczenie ustawionej nastawy za pomoca plomby przez stuzby techniczne SEC

4.2. Armatura zaporowa:
Zawory kulowe:

zawory odcinajace na rurociggach gtownych kulowe pelnoprzelotowe do wspawania z napedem
recznym lub mechanicznym

zawory odcinajace na obej$ciach regulacyjnych jako kulowe ze zredukowanym przelotem do
wspawania z napedem recznym lub mechanicznym

zawory kulowe o $rednicy Dn<150 — naped bezposredni w formie pokretla, kotka lub dzwigni
zawory kulowe o §rednicy Dn>200 — naped posredni z urzadzeniem do posredniego sterowania
poprzez samoblokujaca si¢ przektadni¢ mechaniczng

cisnienie nominalne 25 bar,

temperatura 150°C

korpus catkowicie spawany ze stali weglowej w gat. P235GH lub lepszej

kula wykonana ze stali nierdzewne;j

trzpien obracajacy kule wykonany ze stali nierdzewnej, uszczelnienie trzpienia z mozliwoscia
wymiany uszczelnienia w trakcie eksploatacji armatury, bez konieczno$ci demontazu urzadzenia
Z rurociggu

uszczelnienie kuli - teflon z dodatkiem grafitu, gwarantujace zachowanie kompensacji
temperaturowej armatury poprzez kulg osadzong sprezyscie w obu uszczelkach za pomoca
sprezyn talerzowych lub sprezyn spiralnych. Sprezyny powinny by¢ wykonane z materiatlow
odpornych na korozje (ze stali odpornych na korozj¢ lub stali weglowych z powtoka
antykorozyjng) dla wszystkich §rednic zaworow

kurki o $rednicach Dn65 i wigkszych majg posiadac lozyskowanie trzpienia napedowego w
postaci dwoch samosmarownych tulei §lizgowych wykonanych ze stali odpornych na korozje
zawory powinny zapewnia¢ dowolny kierunek przeptywu oraz montaz w dowolnym potozeniu
powierzchnia zewnetrzna zaworu powinna by¢ zabezpieczona przed korozja poprzez naniesienie
powloki ochronne;j.

Przepustnice:

korpus odlewany staliwo weglowe A216 WCB

dysk wykonany ze staliwa weglowego A216 WCB

przylacza kohierzowe wg DIN / koncowki do spawania wg DIN
metalowy lamelowy pier§cien osadzony w dysku A304+Grafit - wymienny
potrojna mimosrodowo$¢ zamknigci; beztarciowe domknigcie dysku

klasa szczelnosci A w dwoch kierunkach (25bar/16bar)

gniazdo w korpusie ze stali nierdzewnej 304

gniazdo stanowi mechaniczny ogranicznik ruchu.

szczelnos¢ zamknigceia uzyskiwana za pomocg momentu obrotowego
jednoczes$ciowa konstrukcja trzpienia

niewrazliwo$¢ na zmiany temperatury

wysokos¢ trzpienia odpowiednia do wykonania izolacji termicznej
swobodny dostep do elementow dtawicy

dtawica uszczelniona wktadkami grafitowymi

nape¢d wyposazony w samohamowng przektadni¢ mechaniczng

mozliwo$¢ montazu napedow elektrycznych na zamontowanych (pracujacych) na rurociggu
przepustnicach bez demontazu przepustnic.
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4.3. Napedy armatury

Napedy z glowicami sterujgcymi wyposazonymi w pulpit sterowania lokalnego oraz z mozliwoscia
sterowania zdalnego poprzez protokol profibus DP oraz mozliwoscig sterowania binarnego z
wykorzystaniem wewnetrznego potencjatu z glowicy napedu. Sygnaty zwrotne poprzez profibus DP oraz
binarne 24VDC. Dla wybranych komoér nie wymaga si¢ komunikacji profibus (zgodnie z projektem
AKPiA).

e mozliwo$¢ regulacji predkosci obrotowej sitownika a tym samym regulacji czasu zamknigcia
oraz osobno czasu otwarcia armatury bez uzycia narze¢dzi/pilotow (non intrusive),

o sitowniki wyposazone w softstart (tagodny rozruch), prad rozruchowy nie wigkszy niz
ZNnamionowy,

e napigcie zasilania 3x400V/50Hz (dla wybranych komor 1x230V/50Hz zgodnie z projektem
AKPiA),

e mozliwo$¢ zaprogramowania ponownej proby domkniecia (do 5 razy sztuka) bez zgtaszania
btedu w przypadku podejscia przeszkody pod zawieradlo zasuwy,

e pracar¢czna: do ustawiania napgdu lub przesterowania w razie awarii, korba/kotko reczne nie
obraca si¢ podczas pracy silnika,

e zapewnienie samohamownos$ci na calym etapie pracy elektrycznej, rgcznej oraz w momencie
przejscia z pracy elektrycznej na r¢czna,

e przylacze elektryczne typu gniazdo/wtyczka (gniazdo integralng czescia napegdu) - podwojnie
zabezpieczone/uszczelnione (tzw. double sealed ) przed przeciekami z wtyku, dtawiki kablowe
wszystkie w jednym kierunku, najlepiej skierowane w d6t ewentualnie w poziomie,

e odwzorowanie polozenia na catym zakresie drogi,

e wrazie zaniku napiecia, po przesterowaniu rgcznym naped zna swoje potozenie, nie dopuszcza
si¢ by uktad wyposazony byt w bateri¢ podtrzymujaca pomiar drogi z konieczno$cig wymiany na
etapie eksploatacji),
klasa szczelnos$ci IP 68 zgodnie z EN 60 529,
napedy zabezpieczone antykorozyjnie,
btad fazy kontrolowany z automatyczna korekcja fazy,
ochrona przed przecigzeniem nadmiernym momentem obrotowym w catym zakresie drogi,

w sytuacji utrudnionego dostepu dla obstugi moze by¢ montaz glowicy sterujacej z pulpitem
lokalnym na wysigegniku nasciennym — naped musi mie¢ mozliwo$¢ przejscia w zabudowe
rozdzielna na etapie uzytkowania,

e pulpit sterowania lokalnego w klasie szczelnosci IP68 wyposazony w graficzny wyswietlacz.

e komunikacja bluetooth z glowicg napedu.

W ramach dostawy urzadzen (napedow elektrycznych) wymagane jest zapewnienie obstugi gwarancyjnej
urzadzen bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w Polsce.

W ramach dostawy urzadzen (napeddéw elektrycznych) wymagane jest zapewnienie szkolenia z uzyciem
modeli urzadzen dla obstugi obiektu z zakresu eksploatacji, obstugi, parametryzacji urzadzen
bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w Polsce.

4.4. Filtry:
filtry skos$ne kotnierzowe

ci$nienie nominalne 25 bar lub wyzsze

temperatura max. 150°C lub wyzsza

korpus z zeliwa sferoidalnego

wktad ze stali nierdzewnej (od Dn50mm z pierScieniem wzmacniajagcym, od Dn150mm z koszem
wzmacniajgcym), $rednica oczek siatki min. 0,5mm, 200 oczek/cm?

4.5. Rurociagi (w komorach):

Rury stalowe czarne bez szwu wg PN-80/H-74129 laczone przez spawanie. Kolana hamburskie.
Polaczenia z armaturg przez spawanie. Polaczenie na koierze oraz zastosowanie rur ze szwem — za
zgoda SEC.

Dopuszcza sie zastosowanie rur stalowych czarnych ze szwem wg PN-80/H-74244 po wczesniejszym
uzgodnieniu z SEC-Szczecin.

Powierzchnie rurociggdw nie preizolowanych i innych elementow stalowych, nalezy oczysci¢ wg punktu
3 normy PN-EN ISO 8501-1:2008, a w szczegolnosci wykona¢ odtluszczenie 1 odrdzewienie.
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Powierzchnie pokry¢ dwoma warstwami farby do zabezpieczania rurociagéow cieptowniczych o grubosci
min. 50u kazda. Farba musi by¢ odporna na dziatanie temperatury do 150°C. Po zabezpieczeniu
antykorozyjnym nalezy przystapi¢ do izolacji termicznej rurociggéw i armatury.

Rurociagi wraz z zaworami i urzadzeniami regulacyjnymi w komorach i obudowach nalezy podeprze¢ na
konstrukcji stalowej zakotwionej w posadzce/$cianie lub podwiesi¢ do stropu przy uzyciu typowych
zamocowan.

4.6. Izolacja termiczna:

e Rurociagi napowietrzne i w komorach izolowa¢ termicznie matami z welny szklanej lub skalnej
pod ptaszczem z blachy stalowej ocynkowane;.

e Grubos¢ izolacji musi spetnia¢ wymagania obowigzujacych norm.

e Izolacje powinny spelnia¢ wymagania PN-B-02421:2000 oraz posiada¢ klasyfikacje wyrobow
nierozprzestrzeniajacych ogien (klasyfikacje ogniowa E w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN
13501-1:2008 oraz posiada¢ aprobate techniczng dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Izolacje powinny by¢ wykonane w sposob zapewniajacy nierozprzestrzenianie ognia.

4.7. Pomiar ciSnienia i temperatury:

Pomiar ci$nienia i temperatury wykona¢ w punktach pokazanych na rysunkach.

Do pomiaréw lokalnych/miejscowych temperatur i ci$nien nie przesytanych do DMC nalezy stosowaé
termometry proste i katowe oraz manometry tarczowe. Sposob potgczenia manometrow zgodnie z
,0golnymi  wymaganiami techniczno-eksploatacyjnymi do warunkéw wymiany-budowy sieci
cieplowniczych -zal. 1A” oraz wytycznymi SEC-Szczecin (m.in. schemat zamocowania termometru i
przetwornika ci$nienia-zal nr 3).

5. Uwagi i wytyczne realizacji

e Wymagania i wytyczne odno$nie wyposazenia komor cieptowniczych zgodnie z PN-B-
10405/Cieplownictwo. Sieci cieplownicze. Wymagania i badania przy odbiorze.

e Rurociagi powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-/M-34031 dla klasy A.

e (Calo$¢ robot montazowych wykonaé zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru” tom II, opracowanie COBRTI ,,Instal” W-wa.

e Projekt przewiduje po 1 wylaczeniu cieptociggu dla kazdego z odrzutéw na czas montazu
urzadzen regulacyjnych.

e Koszt wody sieciowej zrzucanej na czas wylaczenia bedzie lezal po stronie Wykonawcy.

e Kazde dodatkowe wytaczenie ponad ilo$¢ okreslong powyzej, wymaga uzgodnienia i
akceptacji SEC-Szczecin.

e W przypadku dodatkowych wylaczen koszt przeprowadzenia operacji, zwigzanej z
przygotowaniem istniejgcych sieci cieplnych do wykonania wylgczenia, w tym
oproznienia i napetnienia cieptociggu bedzie lezat po stronie Wykonawcy. Koszt w/w
operacji okresla si¢ na kwote 3000zt netto. Koszt zrzucanej wody sieciowej zostanie
obliczony wg nastepujgcego algorytmu: jednostkowy koszt wody (zt/m’) x pojemnosé
oproznionego cieptociggu (m?). Koszt 1m® wody sieciowej stosowany do rozliczen to
17zt netto.

e Zaleca si¢ aby prace zwigzane z wyltaczeniem sieci cieplnych byly realizowane w okresie
od 15 maja do 30 wrzesnia. Czas wytaczen w ww. okresie moze trwa¢ max. 36 godzin.
Poza tym okresem, czyli od 01 pazdziernika do 14 maja max. 20 godzin.

e Informacja dotyczaca planowanego wylaczenia sieci, a co z tym idzie przerwy w
dostawie ciepta, powinna zosta¢ przekazana do SEC-Szczecin na co najmniej 7 dni przed
planowanym terminem wytaczenia sieci.
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6. Wykaz podstawowych materialéw i urzadzen

Komora D43 - ul. Rugianska

L.p. Nazwa elementu Ilos¢
Przepustnica regulacyjno-zaporowa z potrdjnym mimosrodem dn250 z przylaczem do wspawania
1. |PN25, 150°C, klasa szczelno$ci A w obu kierunkach z przekladnig §limakowa i napedem 1
elektrycznym regulacyjnym, pozycja montazowa A-A
2 Zawor kulowy do wspawania dn350 petnoprzelotowy PN235, 150°C z przekfadnig §limakowg 1
" | 1napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 1
3 Zawor kulowy do wspawania dn350 petnoprzelotowy PN25, 150°C z przektadnig $limakowa 1
" |1 napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 2
4 Zawor kulowy do wspawania dn300 petoprzelotowy PN25, 150°C z przektadnig $limakowa 5
" |1 napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 2
5 Zawor kulowy do wspawania dn250 petoprzelotowy PN25, 150°C z przektadnig $limakowa 1
" | 1 napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 1
6 Zawor kulowy do wspawania dn250 petnoprzelotowy PN25, 150°C z przektadnig $limakowa 1
" |1 napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 2
7. | Zawoér kulowy do wspawania dn80 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 2
8. | Zawor kulowy do wspawania dn65 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 2
9. | Zawor kulowy do wspawania dn50 ze zredukowanym przelotem z ragczkg, PN25, 150°C 8
10. | Zawor kulowy do wspawania dn25 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 2
11. | Zawor kulowy do wspawania dn20 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 15
12. | Zawor regulacyjny kotierzowy dn50 PN25, 150°C 2
13. | Termometr o zakresie 0-150°C 3
14. | Termometr o zakresie 0-200°C 1
15. | Manometr 0-1,6MPa - $rednica tarczy 160mm z kurkiem manometrycznym 3
16 Przetwornik ci$nienia, wykonanie standardowe, 0-1.6MPa/4-20mA, przytacze elektryczne PD, )
* | krociec :M20x1.5 + radiator - dla rurociagu zasilajacego wraz z zaworami odcinajacymi
17 Przetwornik ci$nienia, wykonanie standardowe,0-1.6MPa/4-20mA, przytacze elektryczne PD, 1
© | krociec :M20x1.5 bez radiatora - dla rurociggu powrotnego wraz z zaworami odcinajacymi
18 Czujnik temp. Pt100, L=250mm, gwint M20x1.5, wykonanie standardowe, klasa AA, )
" | linia pomiarowa 2 zylowa z glowicowym przetwornikiem temperatury Pt100/0-150C/4-20mA
19. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz273,0x8,0 3
20. | Kolano hamburskie 45° 1,5d dz273,0x8,0 2
21. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz88,9x4,0 4
22. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz76,1x3,6 6
23. | Kolano hamburskie 45° 1,5d dz76,1x3,6 1
24. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz60,3x3,6 12
25. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz33,7x3,2 8
26. | Zwezka stalowa dz355,6x8,0/323,9x8,8 2
27. | Rura stalowa czarna dz355,6x8,0 2,5m
28. | Rura stalowa czarna dz323,9x8,0 3,5m
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29. | Rura stalowa czarna dz273,0x7,1 2,0m
30. |Rura stalowa czarna dz88,9x3,6 7,5m
31. |Rura stalowa czarna dz76,1x3,2 2,0m
32. | Rura stalowa czarna dz60,3x3,2 13,0m
33. |Rura stalowa czarna dz33,7x2,9 8,0m
Komora D36 — ul. Wilcza
L.p. Nazwa elementu Ilos¢
Przepustnica regulacyjno-zaporowa z potrdjnym mimosrodem dn250 z przytaczem do wspawania
1. |PN25, 150°C, klasa szczelnosci A w obu kierunkach z przektadnig $limakows i napedem 1
elektrycznym regulacyjnym, pozycja montazowa A-A
) Zawor kulowy do wspawania dn250 petnoprzelotowy PN25, 150°C z przektadnig $limakowa )
" |1 napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 2
3. | Zawor kulowy do wspawania dn20 ze zredukowanym przelotem z ragczkg, PN25, 150°C 7
4. | Manometr 0-1,6MPa - $rednica tarczy 160mm z kurkiem manometrycznym 1
5 Przetwornik ci$nienia, wykonanie standardowe, 0-1.6MPa/4-20mA, przytacze elektryczne PD, 5
* | krociec: M20x1.5 + radiator - dla rurociagu zasilajacego wraz z zaworami odcinajacymi
6 Przetwornik ci$nienia, wykonanie standardowe,0-1.6MPa/4-20mA, przytacze elektryczne PD, 1
" | krociec: M20x1.5 bez radiatora - dla rurociagu powrotnego wraz z zaworami odcinajacymi
7 Czujnik temp. Pt100, L=250mm, gwint M20x1.5, wykonanie standardowe, klasa AA, 5
" | linia pomiarowa 2 zylowa z glowicowym przetwornikiem temperatury Pt100/0-150C/4-20mA
8. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz273,0x8,0 2
9. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz60,3x3,6 2
10. | Rura stalowa czarna dz273,0x7,1 2,0m
11. | Rura stalowa czarna dz60,3x3,2 1,0m
Komora AS52 - ul. Bazarowa
L.p. Nazwa elementu Ilos¢
Regulator roznicy cisnien dn40 z korpusem komierzowym, Pn25, Kvs 20m’/h, nastawa regulowana
1. | 1-4bar, odcigzony ciSnieniowo za pomocg mieszka z dwoma zewnetrznymi przytaczami impulsu, 1
" | zkagczkami zaciskowymi, zaworami iglicowymi, dfawikiem antyoscylacyjnym i przewodami
impulsowymi 6mm
) Filtr kotnierzowy sko$ny dn40 PN25, 150°C z zeliwa sferoidalnego,wkiad ze stali nierdzewnej, 1
" | oczko siatki 0,5mm, 200 oczek/cm?
3 Przepustnica regulacyjno-zaporowa z potrojnym mimosrodem dn350 z przylaczem do wspawania
© | PN25, 150°C, klasa szczelno$ci A w obu kierunkach z przektadnig slimakowg i napedem 1
elektrycznym regulacyjnym, pozycja montazowa D-A
4 Zawor kulowy do wspawania dn350 petnoprzelotowy PN25, 150°C z przekladnig $§limakowa 1
" |1napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 1
5 Zawor kulowy do wspawania dn350 petnoprzelotowy PN25, 150°C z przektadnig $limakows 1
" |1 napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 2
6. | Zawor kulowy do wspawania dn100 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 2
7. | Zawér kulowy do wspawania dn50 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 2
8. | Zawor kulowy do wspawania dn40 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 2
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9. | Zawor kulowy do wspawania dn20 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 7
10. | Zawor kulowy do wspawania dnl5 ze zredukowanym przelotem z ragczkg, PN25, 150°C 2
11. | Zawor regulacyjny dn50 z koncowkami do wspawania PN25, 150°C 2
12. | Termometr o zakresie 0-150°C 1
13 Przetwornik ci$nienia, wykonanie standardowe, 0-1.6MPa/4-20mA, przytacze elektryczne PD, 3
© | kréciec: M20x1.5 + radiator - dla rurociagu zasilajacego wraz z zaworami odcinajacymi
14 Przetwornik ci$nienia, wykonanie standardowe,0-1.6MPa/4-20mA, przytacze elektryczne PD, )
" | krociec: M20x1.5 bez radiatora - dla rurociggu powrotnego wraz z zaworami odcinajagcymi
15 Czujnik temp. Pt100, L=250mm, gwint M20x1.5, wykonanie standardowe, klasa AA, 3
" | linia pomiarowa 2 zylowa z glowicowym przetwornikiem temperatury Pt100/0-150C/4-20mA
16. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz273,0x8,0 1
17. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz76,1x3.6 2
18. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz60,3x3.6 5
19. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz48,3x3,2 4
20. | Zwegzka stalowa dz168,3x5,6/114,3x4,5 2
21. |Rura stalowa czarna dz355,6x8,0 1,0m
22. | Rura stalowa czarna dz273,0x7,1 1,0m
23. | Rura stalowa czarna dz60,3x3,2 3,0m
24. | Rura stalowa czarna dz48,3x2,9 1,5m
Komora T13 - ul. Niedzialkowskiego
L.p. Nazwa elementu Ios¢
Przepustnica regulacyjno-zaporowa z potrojnym mimosrodem dn150 z przylaczem do wspawania
1. |PN25, 150°C, klasa szczelno$ci A w obu kierunkach z przektadnig $limakowa i napedem 1
elektrycznym regulacyjnym, pozycja montazowa D-A
) Zawor kulowy do wspawania dn250 petnoprzelotowy PN25, 150°C z przektadnig $limakowa )
" |1 napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 1
3 Zawor kulowy do wspawania dn250 petoprzelotowy z samoblokujaca sie przektadnia 1
" | mechaniczng PN25, 150°C
4. | Zawor kulowy do wspawania dn150 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 1
5. | Zawor kulowy do wspawania dn20 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 4
6 Przetwornik ci$nienia, wykonanie standardowe, 0-1.6MPa/4-20mA, przytacze elektryczne PD, )
© | krociec: M20x1.5 + radiator - dla rurociggu zasilajgcego wraz z zaworami odcinajgcymi
7 Przetwornik ci$nienia, wykonanie standardowe,0-1.6MPa/4-20mA, przytacze elektryczne PD, 1
" | krociec: M20x1.5 bez radiatora - dla rurociggu powrotnego wraz z zaworami odcinajgcymi
8 Czujnik temp. Pt100, L=250mm, gwint M20x1.5, wykonanie standardowe, klasa AA, linia )
" | pomiarowa 2 zytowa z glowicowym przetwornikiem temperatury Pt100/0-150C/4-20mA
9. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz168,3x5,6 2
10. |Kotnierz zaslepiajacy dn200, PN25 1
11. | Rura stalowa czarna dz273,0x7,1 1,0m
12. | Rura stalowa czarna dz168,3x5,0 2,0m
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Komora K18 - ul. Ku Sloncu

L.p. Nazwa elementu Ilos¢
Przepustnica regulacyjno-zaporowa z potrojnym mimosrodem dn350 z przylaczem do wspawania
1. |PN25, 150°C, klasa szczelnosci A w obu kierunkach z przektadnig $limakowa i napedem 1
elektrycznym regulacyjnym, pozycja montazowa B-A
) Zawor kulowy do wspawania dn350 petnoprzelotowy Pn25, T 150°C z przektadnig $limakowa 1
" |1napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 1
3 Zawor kulowy do wspawania dn350 petnoprzelotowy Pn25, T 150°C z przektadnig $limakowsa 1
" | 1napegdem elektrycznym do pracy otwodrz/zamknij, pozycja montazowa 2
4. | Zawor kulowy do wspawania dn50 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 2
5. | Zawor kulowy do wspawania dn20 ze zredukowanym przelotem z raczkg, PN25, 150°C 8
6. | Zawor regulacyjny dn50 z koncoéwkami do wspawania PN25, 150°C 2
7. | Termometr o zakresie 0-150°C 1
8. | Termometr o zakresie 0-200°C 1
9. | Manometr 0-1,6MPa - $rednica tarczy 160mm z kurkiem manometrycznym 2
10 Przetwornik ci$nienia, wykonanie standardowe, 0-1.6MPa/4-20mA, przytacze elektryczne PD, )
© | kréciec: M20x1.5 + radiator - dla rurociagu zasilajacego wraz z zaworami odcinajacymi
1 Przetwornik ci$nienia, wykonanie standardowe,0-1.6MPa/4-20mA, przytacze elektryczne PD, 1
© | krociec: M20x1.5 bez radiatora - dla rurociggu powrotnego wraz z zaworami odcinajgcymi
12 Czujnik temp. Pt100, L=250mm, gwint M20x1.5, wykonanie standardowe, klasa AA, )
" | linia pomiarowa 2 zylowa z glowicowym przetwornikiem temperatury Pt100/0-150C/4-20mA
13. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz60,3x3,6 5
14. | Rura stalowa czarna dz60,3x3,2 3,0m
Komora T6 - ul. Zélkiewskiego
L.p. Nazwa elementu Ilosé
Regulator réznicy cisnien kotnierzowy dn32, Pn25, Kvs 6,3m? zakres 1-4bar, odcigzony ci$nieniowo
1. |zapomocy mieszka , z zaworami iglicowym, ztaczkami zaciskowymi, dtawikiem antyoscylacyjny 1
" |i przewodami impulsowymi 8mm,
sitownik z ntvnna nastawa wartoci zadanei o now. membranv 80cm?
) Filtr kolnierzowy skosny dn32 PN25, 150°C z zeliwa sferoidalnego,wkiad ze stali nierdzewne;j, 1
" | oczko siatki 0,5mm, 200 oczek/cm?
Przepustnica regulacyjno-zaporowa z potrdjnym mimosrodem dn300 z przylaczem do wspawania
3. | PN25, 150°C, klasa szczelnoéci A w obu kierunkach z przektadnig slimakowg i napedem 1
elektrycznym regulacyjnym, pozycja montazowa A-C
4 Zawor kulowy do wspawania dn300 pelnoprzelotowy PN25, 150°C z przektadnig slimakowsg ’
" | 1 napedem elektrycznym do pracy otworz/zamknij, pozycja montazowa 1
5 Zawor kulowy do wspawania dn250 pelnoprzelotowy z samoblokujaca si¢ przekladnig ’
" | mechaniczna PN25, 150°C
6. | Zawor kulowy do wspawania dn65 ze zredukowanym przelotem z ragczkg, PN25, 150°C 2
7. | Zawor kulowy do wspawania dn50 ze zredukowanym przelotem z ragczkg, PN25, 150°C 2
8. | Zawor kulowy do wspawania dn32 ze zredukowanym przelotem z rgczka, PN25, 150°C 2
9. | Zawor kulowy do wspawania dn20 ze zredukowanym przelotem z ragczkg, PN25, 150°C 16
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10. | Zawor kulowy do wspawania dnl5 ze zredukowanym przelotem z raczka, PN25, 150°C 2
11. | Zawor regulacyjny dn50 z koncéwkami do wspawania PN25, 150°C 2
12. | Termometr o zakresie 0-150°C 2
13. | Termometr o zakresie 0-200°C 2
14. | Manometr 0-1,6MPa - $rednica tarczy 160mm z kurkiem manometrycznym 2
15. Pr;ettwomik cisnienia, vyykonanie stand'ardowe,' Ojl .6MPa/4-20mA, przyl‘qcze'ele'ktrycz'ne PD, 3
kréciec: M20x1.5 + radiator - dla rurociggu zasilajacego wraz z zaworami odcinajagcymi
16. Pr;ettwomik cisnienia, wykonanie standardowe,O—l .6MPa/4-20mA, przyiqcz; elelftryczne PD, 3
kréciec: M20x1.5 bez radiatora - dla rurociagu powrotnego wraz z zaworami odcinajacymi
17. (.szjnik tc?mp. Pt100, L=250mm, gwint M20x1.5, wykpnanie standardowe, klasa AA, 4
linia pomiarowa 2 zylowa z glowicowym przetwornikiem temperatury Pt100/0-150C/4-20mA
18. | Zakonczenie izolacji dla rury preizolowanej £323,9/450 2
19. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz76,1x3,6 1
20. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz60,3x3,6 5
21. | Kolano hamburskie 90° 1,5d dz42,4x3,2 6
22. | Zwezka stalowa dz114,3x4,5/76,1x3,6 1
23. | Rura stalowa czarna dz76,1x3,2 2,0m
24. | Rura stalowa czarna dz60,3x3,2 3,0m
25. | Rura stalowa czarna dz42,4x2,9 4,5m
Opracowat:
Ryszard Kucharski

str. 19




Projekt Budowlany Wykonawczy — Ukfady regulacji cisnienia na odrzutach od magistrali cieptowniczej w kierunku
sieci osiedlowych na Lewobrzezu Szczecina wraz z niezbedng infrastrukturg teletechniczng, elektryczna, AKPIiA
oraz zaprojektowanie przebudowy komér cieptowniczych - Etap 3

Zat. nr 1

Informacija dotyczaca BiOZ na budowie

dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia /Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003r ze
zm./

Obiekt: Uklady regulacji ci$nienia na odrzutach od magistrali cieptowniczej w kierunku sieci
osiedlowych na Lewobrzezu Szczecina wraz z niezbedng infrastrukturg teletechniczna,
elektryczna, AKPiA oraz zaprojektowaniem przebudowy komor cieptowniczych — Etap 3

Inwestor: Szczecinska Energetyka Cieplna Sp. z o.0.
71-533 Szczecin, ul. Dembowskiego 6
Projektant/Autor informacji: Ryszard Kucharski
»Probudex” - ul. Przyjaciol Zoierza 120, 71-670 Szczecin

CZESC OPISOWA:
Zakres robot, kolejnos¢ realizacji:

Montaz armatury w komorach cieplnych
Kolejno$¢ montazu bez znaczenia

Wykaz istniejacych obiektow
budowlanych:

Budynki mieszkalne i obiekty uzytecznosci
publicznej w rejonie istniejacych komor

przy ul. Rugianskiej, Wilczej, Bazarowej,
Niedziatkowskiego, Ku Stoncu, Zétkiewskiego
w Szczecinie

Elementy zagospodarowania dziatki,
ktoére moga stworzy¢ zagrozenie
bezpieczenstwa i1 zdrowia ludzi:

Nie dotyczy

Przewidywane zagrozenia wystepujace
podczas realizacji robot budowlanych:
- skala i rodzaj zagrozen

- miejsce i czas wystgpowania

Skala zagrozenia mata przy stosowaniu
wymaganych zabezpieczen

Sposob prowadzenia instruktazu
pracownikow przed przystgpieniem do

realizacji robot szczegdlnie niebezpiecznych:

Przypomnienie o zasadach pracy wewnatrz
komor i pomieszczen oraz koniecznos$¢
stosowania wymaganych zabezpieczen

Srodki techniczne i organizacyjne, zapo-
biegajace niebezpieczenstwom wynikaja-
cym z wykonywania robot w strefach
szczegollnego zagrozenia zdrowia

Nie dotyczy

Opracowal:

Ryszard Kucharski, upr. 374/8z/83
Szczecin, dnia 30.09.20109r.
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